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250하중 ～ 5000N

주파수：15ｋHz(5000W),

공압원　0.5MPa　Dry Air

전   원　본체 100V10A
15발진기 kHz:200V/6kVA

W900ｘD900ｘH1650mm（본체부）

800kg

장비에 내장된 각종 센서 정보를 통해 공정 동작을 상세하게 파
악할 수 있어 공정 가동 및 양산 관리에 효과적.

250 5000N

풍부한 공정 모니터링 기능

고강성 혼 클램프 구조

●동종・이종금속접합 ●와이어링 하네스 접합 ●마그네틱 와이어 접합

동종 금속의 접합뿐만 아니라 용접으로는 
어려운 
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Ultrasonic metal bonder
UB5000LS초음파 금속 접합 장치

100sq의 굵직한 전선도 접합 가능한 초음파 접합기
헤드 하중

헤드 종류

초음파 주파수

헤드 제어

접합 모니터링

가공 조건

유틸리티

장비 사이즈

장비 중량

초음파 헤드

하중, 초음파의 디지털 제어

프로파일 참조 소프트웨어 표준 탑재

접합 조건 : 디지털 설정

어플리케이션

이종 금속의 접합이 가능
100sq 굵직한 전선도 지원

[리지드 클램프]에 의해, 초음파 혼을 직접 클램핑합니다. 이를
통해 초음파 헤드는 고강성, 컴팩트한 구조.

고정밀 위치 제어

접합 헤드에 내장된 리니어 엔코더와 리지드 클램프로 고강성 
초음파 혼 유닛으로 접합부 위치를 정밀하게 제어합니다.

초음파 혼 혼 홀더 리지드 클램프 고강성

특허등록

면으로 클램핑

컴팩트한 사이즈

고강성

리지드 클램프

리니어 엔코더

접합 패턴 부

고기능 부하 제어

저슬라이딩 가압기구에 의한 넓은 다이내믹 레인지를 실현. 접
합 시 변형에 대한 높은 추종성을 가지며, 접합 진행과 함께 하중
을 증가시키는 리니어 가압으로 접합성이 향상.

자동 캔슬 기능

저슬라이딩 가압 구조

높은 추종성

리니어 가압

넓은 다이나믹 레인지

접합 진행에 맞춘
하중제어

접합성 향상

위치/하중제어 전환

강도 제어

위치

하중

접지검지

접합 진행에 맞춘
하중제어

초음파

시간




