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  なごやサイエンスパーク　先端技術連携リサーチセンター内

주파수：30kHz(750W) 

공압원　0.5MPa　Dry Air

전  원 　본체 200V5A
발진기 200V5A 

W1011ｘD500ｘH786mm（본체부）

300kg

        액츄에이터

           Cutter 혼

다층 구조의 전고체 배터리 등 다층 구조의 재료를 끌지 않고

         정극층

   정극활물질

Vibra�on

층을 끌림없이 커팅

절단 부하를 저감

초음파의 고속 진동을 칼날에 인가함으로써 재료의 변형을 억제

하면서 절단함으로써 Burr, 휘어짐이 없는 고품질의 단면을 얻
는 것이 가능하다.

탄성변형
→휨 Burr 끌림발생

탄성변형이 없이
→부드럽게 절단

풍부한 공정 모니터링 기능

끌림 없는 다층 구조 재료 절단 실현고품질 단면으로 금속박 절단

●2차전지의 전극박 절단 ●우레탄 고무 절단 ●게이트 컷（COP소재）

90.02
절단면

Ultrasonic cutter
UC독립형 초음파 절단기                           1000SA

R&D부터 양산 자동기계 내장까지 폭넓게 사용할 수 있는 초음파 절단기
헤드 하중

헤드 종류

초음파 주파수

헤드 제어

접합 모니터링

가공 조건

유틸리티

장비 사이즈

장비 중량

내장된 센서로 하중을 모니터링

초음파 헤드

위치, 초음파의 디지털 방식으로 제어

프로파일 참조 소프트웨어 표준 탑재

절단 조건 : 디지털 설정

어플리케이션

Cutter 혼 Cutter 혼 Cutter 혼

종래의 절단 초음파 절단

절단재료 Cutter

절단
종래

절단

절단

초음파

Cutter

고체전해질층

   부극활물질

           부극

자동기계에 대해 조립 용이성 실현

강성을 높이고 고유진동수를 고려하여 초음파 커터의 장치설계
를 계측을 실시하여 자동 기계에의 조립 용이성을 실현.

장비에 내장된 각종 센서 정보를 통해 공정 동작을 상세하게 파
악할 수 있어 공정 가동 및 양산 관리에 효과적.

     Cut 스테이지

실장

자동기편향 및 고유진동수 문제는 
유닛 내부에서 해결

사용자 장치에 의존하지 
않고 쉽게 내장 가능




